Strona
produktu

www.jbctools.com -

INSTRUKCJA OBSELUGIH (s

PHBEK

Lestaw podgrzewacza do ptytek
drukowanych o rozmiarach

do 36x28 cm

o




Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy nastepujacych urzadzern:

PHBE-2KB (230 V)

Lista elementéw zestawu

W zestawie znajduja sie nastepujace elementy:
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Jednostka podgrzewacza PHBE ................ 1szt. Wspornik PHBS ... 1szt.
Nr ref. PHB-SA
Konsola ... 1szt. KabelRJ45 ... 1szt. Przewdéd zasilajacy .......... 1szt.
Nrref. ACE-A Nrref. 0019914 Nrref. 0030175 (230 V)

@ y -
Tasma kaptonowa ............ 1szt. Termopara ..o 2 szt. Instrukcja obstugi ............ 1szt.
Nrref. PH217 Nrref. PH218 Nrref. 0032088
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Funkcje i ztacza

Obszary grzewcze

Jednostka podgrzewacza

Strefa A ! Strefa B

Bezpiecznik

Uchwyty
montazowe
wspornika
podgrzewacza

PHBS

WiskaZnik stanu LED

Zlgcza
termopary x4
(typuK)
Wyitgcznik
gfowny

Zigeze RI12 do
robota Zigeze Rj45 do
konsol

Gniazdo
zasilania

Zigcze pedatu

Zlgcze USB-B
Przycisk sktadania
irozktadania
stopy

Konsola
Zigcze USB-A Start/Stop Wyswietlacz
' kolorowy 28" TFT

Zigeze Rj45

(do jednostki Hear Sy
f N o0

podgrzewacza)

Zigcze USB-8B

Stopa do konfiguracji

ef
!/

pion:

Wspornik

Nasadki

gumowe
= 2

Pokretia

zaciskow

Klucz
imbusowy

Prowadnice
slizgowe

[/
Pokretta

prowadnic

Zaciski
System regulagyi

szczelinowe o
wysokosci




Instrukcje umieszczania

A Urzadzenie musi by¢ zainstalowane na ptaskiej powierzchni bez zadnych odksztatceri. Nieréwna po-
wierzchnia, spowodowana ciezarem wiasnym lub ciezarem podgrzewacza lub wspornika, moze dopro-
wadzié do uszkodzenia urzadzenia.

Regulacja wysokosci

Wspornik podgrzewacza PHBS umozliwia wybdr jednej z 3 wysokosci pomiedzy ptytka drukowana a
obszarem grzewczym podgrzewacza. Aby zmienié¢ wysokosé, nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci:

Przytrzymad podstawe i pociggnad ja do géry, Aby obnizyé wspornik, nacisna¢ przycisk i
aby unies¢ wspornik. popchnaé wspornik w dét.

Wybradé jedna z 3 pozycji, odpowiednio do potrzeb.

Niski poziom

28 mm i# — i i — g O JLLMS%

[ . |o ' :

Sredni poziom (I -ﬁﬁa It { ot — ) L] it
©)

38 mm
L. & f,

. . (101 Lol &, L
Wysoki poziom ‘——@ i i =i

48 mm
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Szybka wymiana plytek drukowanych

Wspornik pozwala na szybka i tatwa wymiane plytek drukowanych tej samej serii.

Wyjmowanie plytki drukowanej Umieszczenie kolejnej ptytki drukowanej

Dociénij ptytke drukowang do siebie i Zamontuj nowg ptytke drukowang w zaciskach
do sprezynowych zaciskéw gniazda (2). sprezynowych na przedniej prowadnicy prze-
Nastepnie zdejmij przeciwng strone ptytki druko- suwnej, popchnij ptytke drukowang do siebie (4),
wanej z zaciskéw na tylnej prowadnicy przesuw- aby uzyskaé wystarczajgcg ilos¢ miejsca do za-
nej (3). mocowania odwrotnej strony plytki drukowanej

w zaciskach na tylnej prowadnicy przesuwnej (5).

Ptytka PCB zostanie automatycznie przytrzyma-
na na miejscu przez site zaciskéw sprezynowych.

Obrébka duzych
ptytek drukowanych

W celu umieszczenia na pod-
grzewaczu ptytek drukowanych
wiekszych niz wspornik lub
grubszych niz 3 mm, nalezy

zastosowad 4 nasadki gumowe.
Aby nie dopuscic do kolizji
prowadnic z ptytka drukowana,

nalezy je usunad jako pierwsze.

Najpierw zdjgé zaslepki wkretdw, Umiescic ptytke drukowang na
a nastepnie wykrecié wkrety. 4 gumowych nasadkach. Mozna
Wyjaé obydwie prowadnice. pracowad z ptytka drukowana.




Wskaznik stanu

Diodowy wskaznik stanu wskazuje nastepujacy
stan podgrzewacza:

Niebieski:
Urzadzenie odpoczywa, a nie grzeje. Na
wyswietlaczu pojawi sie symbol O, Stop” (1).

Zielony:
Urzadzenie pracuje i nagrzewa si¢ zgodnie z
trybem pracy. Na wyswietlaczu widoczny jest

symbol > Play” (2).

Czerwony:

Urzadzenie zatrzymato sie po zakoriczeniu cyklu
ogrzewania. Czerwona dioda wskazuje, ze szyba
urzgdzenia grzewczego moze by¢ goraca.

Po schtodzeniu dioda LED zmieni kolor na
niebieski, a na wyswietlaczu pojawi sie symbol O
,Stop” (1).

Miga na czerwono:
Wystapit btgd. Wyswietlacz konsoli wskazuje
typ btedu.

Menu giéwne

<) 19:29 ‘

Work mode @
Profile editor @

Graphics @
Files @
(o Counters @

Language @
Reset

H== s

]

o

) 19:29

PROFILE1 Stop E @
i I I I N

<) 19:29 ‘ @
PROFILE1 5m 00s E
T [ ]

1. Ustaw parametry podgrzewacza.

2. Wybierz tryb temperatury, mocy lub profilu.
3. Wybierz jeden z 3 zaprogramowanych profili
JBC lub utwdrz do 25 nowych profili.

4. Wyswietlanie i zapisywanie grafiki w czasie
rzeczywistym.

5. Eksport/import danych (grafiki lub profili).

6. Sprawdzanie godzin pracy, godzin trybu itp.

7. Wybdr jezyka systemu: Angielski, hiszpariski,
niemiecki, francuski, wioski, portugalski,
Jjaporiski, chiriski, rosyjski lub koreariski.

wartosci

8. Przywrdécenie domysinych

parametréw stacji.
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Wyswietlacz roboczy

Konsola zapewnia intuicyjny interfejs uzytkownika, ktéry daje szybki dostep do parametrdéw stacji.
Oryginalny pin: 0105

Selected 120°C

TC2 TC3

2-—20¢  20°
E;Vozr [P]100c [P]100C

Powiadomienia systemowe (pasek stanu)

Ikony te moga pojawic sie na pasku stanu i wskazywac nastepujace elementy:

<> Podlaczonyjest naped flash USB. (1 Aktualizacja oprogramowania stacji.
Nacisna¢ INFO, aby rozpoczgd proces.

Stacja sterowana jest za posrednictwem
komputera PC. A Uwaga.

Nacisnad INFO, aby wyswietli¢ opis.
f’ Sterowanie stacja wykonuje robot.

Btad. Nacisna¢ INFO, aby wyswietli¢ opis
awarii, rodzaj btedu i sposdb postepo-
wania.

[j))) Aktywowany dZwiek klawiatury.

Rozwigzywanie probleméw

Instrukcje dotyczgce rozwiazywania problemdéw ze stacjg sa dostepne na stronie produktu pod
adresem www.jbctools.com




Ustawianie funkcji termopar

W celu wykonania konfiguracji wybraé Termopary (Thermocouples) z menu Tryb pracy (Work mode).
Termopary (TC) moga dziataé na trzy rézne sposoby, w zaleznosci od potrzeb.

- Sterowanie: urzadzenie utrzymuje wybrang temperature.

[F]. Zabezpieczenie: modut grzewczy zatrzymuje sie po osiggnieciu przez termopare wybranej
temperatury.

- Info: temperatura termopary pokazywana jest na wyswietlaczu roboczym.
Termopara TC1 zawsze pracuje w trybie Sterowania (Control) za pomoca trybu Temperatury
(Temperature), jak réwniez trybu Profili (Profiles). Temperature kazdej termopary mozna réwniez
wybraé na wyswietlaczu roboczym.
Zalecane wytyczne
1. Umiescié termopare kontrolng jak najblizej obrabianego elementu.
2.]Jesliwystepujg wrazliwe elementy, uzyé termopary jako zabezpieczenia. Temperature bezpieczeristwa

mozna wybraé w menu termopary (thermocouples). Jesli wybrana temperatura zostanie osiagnieta,
modut grzewczy zatrzyma proces i zostanie wyswietlony komunikat ostrzegawczy.

Wi &y

3. Nie zaleca sie stosowania szybkosci narastania powyzej 3-4 °C/sek. (5-7 °F/sek.), aby ograniczyé
ryzyko naprezen termicznych ptytki drukowane;j.
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Tryb pracy
Tryb temperatury:
Wybraé tryb temperatury (Temp. mode) z menu Tryb pracy (Work mode). W tym trybie modut grzewczy

utrzymuje wybrang temperature termopary TC1 do momentu, w ktérym pozostate termopary nie
osiagna limitu temperatury sterowania/bezpieczeristwa.

Max. Rate
1.6°C/s

Selected 120°C

TC2 TG

=—20¢  20°
stozr [P]100c [P]100C

W przypadku wybrania trybu temperatury, mozna zdefiniowaé wartosé maksymalng narastania
temperatury (Max Rate) (1).

Work mode
Mode
Time to stop

Thermocouples
Max Rate

Back




Funkcja ta pozwala okreslié¢ maksymalne tempo wzrostu temperatury na jedng sekunde nagrzewania.

Wartosé maksymalng mozna ustawi¢ w zakresie od 0,1°C/s do 2.02C/s (2), mozna tez wybraé opcje

»,None” (Brak), jesli funkcja ta nie jest potrzebna.

)

_Sﬁ)} Work mode

Max Rate
Min 0.1°C/s

1 .69(}/ S

Max 2.0°C/s

Tryb mocy (Power Mode):

Wybraé Tryb mocy (Power mode) z menu Tryb pracy (Work mode). W tym trybie modut grzewczy
utrzymuje wybrang moc do momentu, w ktérym pozostate termopary nie osiagna limitu temperatury

sterowania/bezpieczeristwa.

Selected power

TC1 TC2 TG

20¢
[P]100C

20¢

_ - 2 O”C
" [P]100C

[P]100c

TC4
20¢
[P]100C

10



o J = 4 w—

www.jbctools.com
Tryby profili

Wybraé Tryb profilu (Profile Mode) z menu Tryb pracy (Work Mode). W tym trybie modut grzewczy

utrzymuje wybrang temperature termopary TC1 godnie z wybranym profilem do momentu, w ktérym
pozostate termopary nie osiggna limitu temperatury sterowania/bezpieczerstwa.

<)

PROFILE1
200

1< TC2 TC3 TC4

20°  20c¢  20¢  20°¢

Profil nauczania (Teach Profile)

W przypadku powtarzalnych prac mozliwe  jest réwniez uruchomienie nies-
tandardowych  profili  bez termopary (TC). W  tym celu przed wykorzystaniem
dowolnego profilu nalezy uruchomié Profil nauczania (Teach profile). Mozna

go wiaczyé z menu Tryb pracy (Work mode), jesli wybrany jest tryb Profile (Profiles). Za pierwszym ra-
zem niezbedne jest podigczenie termopary. Po zakoriczeniu profilu system dysponuje wszystkimi dany-
mi procesowymi, ktére mozna zapisac.

Po zapisaniu mozna uruchomié ten profil bez podtaczania termopary (TC). Proces podgrzewania bedzie
identyczny, o ile zachowane zostang identyczne warunki pracy.

Profile, ktére maja juz dane z Profilu nauczania (Teach profile) sg oznaczone tym symbolem

Profile te mozna stosowac z termoparami lub bez. Mozna wybraé z ekranu roboczego Profiles mode

(Tryb profili):
< >

1



Edytor profili

Edytor profili (Profile editor) mozna otworzy¢ z menu gtéwnego lub z poziomu ekranu
roboczego trybu Profile (Profile) poprzez nacisniecie przycisku ,,0K”.

& “W tym trybie uzytkownicy mogag wybierac sposréd 3 wstepnie ustawionych profili
JBC lub tworzyé i zapisywad do 22 nowych profili.

<) 1929 ‘

PROFILE1
200

Opcje menu

- Dodaj punkt
- Usun punkt
- Zataduj profil

- Zapisz profil
- Wyjscie

Zdefiniowane wczesniej profile JBC

Dostepne sa 3 profile zdefiniowane wczesniej przez JBC: Réznica miedzy nimi polega na liczbie krokdw:
2,3 lub 4. Im grubsza jest ptytka PCB i im wiecej warstw ma, tym wiecej nalezy wykonad krokéw, aby
uzyskad stopniowe nagrzewanie.

Zdefiniowane wczesniej profile wykorzystuja niska pozycje wspornika.

Profili tych nie mozna modyfikowadé, ale mozna je wykorzystad jako szablony do tworzenia wiasnych pro-

fili.

JBC-A JBC-B JBC-C
2 kroki 3 kroki 4 kroki
120°C - |- - - 1200C-F--- - 5 120C-F----------2

100°C-f- - - - - -2 ! !
80°C - |- - - ! ! !
! | | |
] | | 1
el

Dane PCB

12



Grafika
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Nacisniecie Grafika (Graphics) w Menu gtéwnym powoduje wyswietlenie wartosci tempe-

ratury TC1i mocy w czasie rzeczywistym.

— Power [%] — Ext. Temp [°C]

Wyswietlanie/zapisywanie grafiki

1. Wybierz zadany tryb pracy (Temperatura, Profile lub Zasilanie).

2. Nacisnij przycisk menu (E) i wybierz opcje Grafika.

3. Pojawi sie wyskakujgce okienko z pytaniem “Czy chcesz zapisac dane?”.

Tak

4.a Pojawi sie wyskakujacy komunikat: “Zapisy-
wanie danych”. Proces ten trwa kilka minut.

5.a Konsola wyswietla ekran graficzny.
6.a Nacisnijprzyciskstart, aby rozpoczaé prace.

Crafika jest wyswietlana w czasie rzeczywistym
do momentu opuszczenia ekranu graficznego.

4.b Ekran graficzny zostanie wyswietlony naty-
chmiast.

5.b Nacisnij przyciskstart,abyrozpoczaé prace.
Grafika jest wyswietlana w czasie rzeczywistym
do momentu opuszczenia ekranu graficznego.

************ Nacisnij Menu, aby wyjsé¢ z Grafika - — — — — — — — — — — —

13



Pliki

Eksportowanie danych graficznychieksportowanie/importowaniedanych

profilu

Uwaga: Aby wyeksportowadé grafike/profile, nalezy najpierw zapisaé co najmniejjeden
plik danych (patrz sekcje Edytor profili/Grafika).

1. Podigcz pamieé USB do konsoli. Aby wyek-
sportowad pliki, zaleca sie, aby pendrive byt
pusty.

2. W menu gtéwnym wybierz opcje Pliki, a
nastepnie Grafika lub Profile.

3. Wyswietlone zostang rézne opcje:

- Aby usunaé plik, wybierz Remove.

- Aby wyeksportowac zapisany plik, wybierz
opcje Export. Zostanie wyswietlone okno
potwierdzenia, a nastepnie dane zostana
wyeksportowane na pendrive’a.

- Aby zaimportowaé profil (tylko Profile) z
pendrive’a, wybierz Import.

Aktualizacja oprogramowania stacji

1. Pobierz plik aktualizacji JBC ze strony
www.jbctools.com/software.html i zapisz go
na dysku flash USB (najlepiej takim, na ktérym
nie ma innych plikéw).

JBC

Aktualizacja pliku

Praca z pedalem

Nacisng¢ pedat, aby rozpoczaé ogrzewanie i na-
cisnaé ponownie, aby zatrzymac, tak jakby byt to
przycisk na konsoli.

Po zdefiniowaniu trybu pracy nagrzewnica moze
pracowac bez konsoli, uzywajac pedatu.

2. Wt6z pamieé USB do konsoli.
Podczas aktualizacji wyswietlana jest ikona @

P405
Pedat
(brak w zestawie)

PHBE
Jednostka podgrzewacza

14
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Konserwacja
Przed rozpoczeciem konserwacji lub ' -

przechowywania nalezy odczekad, az narzedzie i
wspornik ostygna.

- Nalezy okresowo sprawdzac, czy podgrzewacz '

iwspornik sa czyste - szczegdlnie osie
prowadnic slizgowych podpory.

- Do czyszczenia uzywac wilgotnej szmatki. Alkohol moze byé stosowany wytacznie do czesci metalowych.

- Do usuwania zanieczyszczeri w obszarze szkla mozna uzyc wylgcznie, gdy jest to absolutnie konieczne i
gdy czyszczenie alkoholem izopropylowym (IPA) nie jest wystarczajace.

- Wymieniaé wszelkie wadliwe lub uszkodzone elementy. Uzywaé tylko oryginalnych czesci firmy JBC.
- Naprawy moga wykonywaé wytacznie pracownicy autoryzowanego serwisu firmy JBC.

- Wymienia¢ uszkodzone bezpieczniki zgodnie z ponizsza instrukcja:

Obsada

Wyjac obsade bezpiecznika przekrecajgc jg w Wyjacé przepalony bezpiecznik i zatozy¢ nowy.
lewo przy uzyciu wkretaka z koricéwka ptaska. Zamontowad z powrotem obsade bezpiecznika
w podgrzewaczu przekrecajgc ja w prawo.

15



Bezpieczenstwo

Niezbedne jest przestrzeganie zalecen bezpieczeristwa w celu unikniecia porazen
pradem, obrazen, pozardéw lub eksplozji.

Nieuzywacurzadzeridoceléwinnychnizwstepnepodgrzewanie ptytekdrukowanychPCB.Nieprawidtowe
korzystanie z urzadzenia moze spowodowadé pozar.

Przewdd zasilajgcy nalezy podtgczac do odpowiednio zatwierdzonych podstaw. Przed uzyciem nalezy
zadbad o prawidtowe uziemienie. Podczas odlgczania nalezy ciagnaé za wtyczke, nie za przewdd.

Temperatura dostepnych powierzchni moze pozostawacé wysoka po wytgczeniu urzgdzenia. Nalezy
postepowac ostroznie.

Nie pozostawiaé urzgdzenia wtgczonego bez nadzoru.
Nie zakrywad kratek wentylacyjnych. Ciepto moze spowodowac zapalenie tatwopalnych produktdw.
Ciepto moze spowodowac zapalenie tatwopalnych produktéw réwniez poza zasiegiem wzroku.

Uwazac na pozostatosci ptynnej cyny. Moze spowodowad oparzenia w przypadku kontaktu ze skéra.

- Unika¢ kontaktu topnika ze skérg lub oczami w celu zapobiegniecia podraznieniom.

- Uwazaé na dym powstajgcy podczas lutowania.

- Nalezy dbad o czystosc i porzadek w miejscu pracy. Aby uniknac obrazen ciata, podczas pracy nalezy

nosi¢ odpowiednie okulary ochronne i rekawice.

- Niniejsze urzadzenie moze by¢ uzytkowane przez dzieci powyzej dsmego roku zycia, a takze osoby

o ograniczonych zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych badZ nieposiadajgce
doswiadczenia, pod warunkiem zapewnienia im odpowiedniego nadzoru lub instruktazu w zakresie
korzystania z urzadzenia i upewnienia sie, ze znane s3g im zwigzane zagrozenia. Nie zezwala sie na
zabawe urzadzeniem przez dzieci.

- Nie zezwala sie na realizacje konserwacji przez dzieci, chyba ze pod nadzorem.

16
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Uwagi

17



Uwagi
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Dane techniczne

PHBEK
Zestaw podgrzewacza do pltytek drukowanych o rozmiarach do 36x28 cm
Nr ref. PHBE-2KB 230 V. Zasilanie 230 V 50/60 Hz. Bezpiecznik 10 A

- kaczna masa netto: 9,70 kg
- Wymiary zewnetrzne/masa opakowania: 705 x 625 x 365 mm /15,65 kg
(dt. x szer. x wys.)

Jednostka podgrzewacza PHBE
- Moc maksymalna:

Nrref. PHBE-2B 1800 W

- Obszar grzewczy: 180 x 277 mm - 1strefa
360 x 277 mm - 2 strefy

- Temperatura robocza otoczenia: 10-40¢C

- Zakres temperatur: 50 -250°C

- Pomiar temperatury: Termopara typu K
Doktadnos¢: +5°C

- Profile temperatury ustawione przez JBC: 3 profile (2, 3lub 4 etapy)

- Profile uzytkownika: 22 (do 16 etapdw dla kazdego)

- Maksymalny czas pracy: 50 min lub nieokreslony

- Wymiary podgrzewacza: 426 x 444 x 41 mm

(dt. x szer. x wys.)

Wspornik PHBS

- Wymiary wspornika - potozenie niskie: 432 x 514 x78 mm
(dt. x szer. x wys.)

- Wymiary wspornika - potozenie wysokie: 432 x 514 x 98 mm
(dt. x szer. x wys.)

- Maks. wymiary ptytki drukowanej
(miedzy zaciskami): 36x28cm

Grubos$é: 3,6 mm

Produkt zgodny z normami CE.
ESD safe (wytadowania elektrostatyczne).

19
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Gwarancja

Dwuletnia gwarancja udzielana przez firme JBC na ten produkt
obejmuje wszystkie wady produkcyjne, w tym wymiane wadliwych
czesciirobocizne.

Gwarancja nie obejmuje natomiast zuzycia produktu ani jego
niewtasciwego uzytkowania.

Aby uzytkownik mdégt skorzystad z gwarancji, musi zwréci¢ produkt
do jego pierwotnego dystrybutora, optacajac przesytke.

Uzyskaj 1 dodatkowy rok gwarancji |BC rejestrujac sie tutaj:
https://www.jbctools.com/productregistration/ w ciggu 30 dni
od daty zakupu.

E: Tego produktu nie wolno wyrzucaé z innymi odpadami.
Zgodnie z dyrektywa unijng 2012/19/UE, zuzyte urzadzenia elektroniczne nalezy zwracaé do
— upowaznionego zaktadu utylizacji odpaddw.

Ce Bl ea

www.jbctools.com
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